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Proseslere butunsel bakis

Proses sorumlulugu — isleme uygulamalari ve yiizey islemedeki uzmanhgi bir araya
getiren hibrit danismanlik yaklagimiyla verimliligi, proses givenilirligini ve Toplam

Sahip Olma Maliyetini (TCO) artirma potansiyelini ortaya ¢ikarmak.

Metal isleme sektorl, verimliligi en Ust dizeye ¢ikarmak igin surekli bir baski altindadir. Artan
enerji ve malzeme maliyetleri, devam eden nitelikli is guicu eksikligi ve titanyum, nikel bazli
alasimlar ve yuksek mukavemetli paslanmaz c¢elikler gibi islenmesi zor malzemelerin
islenmesi gerekliligi, Gretim sirketleri igin blyuk zorluklar olugturmaktadir. Birgok sirket ayrica
daha once yeterince dikkate alinmayan bir sorunla da karsi karsiyadir: Uretimin belirli
adimlarini veya alanlarini optimize etmeye yonelik énlemlerin artik gerekli sonuglari

vermemesi.

“Birgok sirket CNC milinin 6tesine bakmiyor,” diyor PFERD TOOLS CSO’su Jorg Hesse.
“Ancak kullanicilar agisindan, prosesin kritik finansal kismi gogu zaman burada basliyor. Bu
nedenle proses sorumluluguna odaklaniyoruz; ilk talagtan baslayarak her durumda gerekli



olan nihai yuzey kalitesine kadar tim sireci ele aliyoruz. Hizh bir frezeleme prosesi, ancak is
parcasi zaman alan yeniden islemlere gerek kalmadan istenen sonuca ulastijinda gergekten

katma deger saglar.”

Danismanliklara yonelik hibrit yaklagimiyla PFERD TOOLS, dretim zincirinin tim unsurlarini
bitinsel olarak ele aliyor. SILMAX ve TUSA'nin isleme konusundaki uzmanhgdinin da
portféye dahil edilmesiyle sirket, geleneksel yuzey isleme faaliyetlerinin 6tesine gecerek sabit

tezgéhlarda yapilan iglemleri manuel ve otomatik isleme prosesleriyle bir araya getiriyor.
Son igslem agamasini géz 6niinde bulundurarak prosesi tasarlamak

Sirketin yaklagsiminin temel taglarindan biri, CNC isleme asamasini sonraki son islem
asamasilyla yakindan koordine etmektir. Takim geometrileri, kaplamalar ve isleme
parametreleri tek basina degerlendiriimez; bunun yerine prosesin sonraki adimlari Gzerindeki

etkileri g6z 6nunde bulundurularak degerlendirilir.

“‘Burada mesele yalnizca bir malzemenin ne kadar verimli islendigi degil, isleme sonucunun
prosesin bir sonraki asamasina nasil aktarildigidir,” diye agikliyor PFERD TOOLS gelistiricisi
Dr. Mark Wolf. “isleme asamasinin ylizey islemeleriyle koordineli sekilde yuritilmesi, tim
proses zinciri boyunca tekrarlanabilir sonuglar elde edilmesi icin blylk dnem tasir.” Bu
yaklasim, zaman alan dizeltmeleri, yeniden igslemleri ve fireyi azaltirken toplam islem

surelerini de kisaltir ve prosesi daha guvenilir hale getirir.
Zorlu uygulamalar igin tavsiye edilir.

Bu yaklasim, ylUzey kalitesi ve is parcasi butlnligi konusunda yiksek beklentilerin oldugu
sektdrlerde 6zellikle avantaj saglar. Kalip ve takim imalati sektériinde, zaman alan polisaj ve
yeniden isleme ihtiyaci dnemli élglide azaltilabilir. Havacilik sektérinde ise koordineli bir
proses zinciri, titanyum veya nikel bazli alagimlar gibi maliyetli malzemeler Uzerinde
calisirken fire riskinin en aza indirilmesine yardimci olur. Bu tir bitlnsel bir analiz, gergek
Uretim maliyetlerinin daha dogru degerlendiriimesini de saglar; ¢linki odak tek tek takim
fiyatlari degil, igslem sureleri, gerekli olabilecek yeniden iglemler ve prosesin kararlilidi da

dahil olmak lzere toplam proses maliyetleridir.
Nitelikli is gucl eksikligine karsi standardizasyon

PFERD TOOLS’a gore bir diger avantaj da proseslerin daha kolay tekrarlanabilmesidir.
Tanimlanmis takim parametrelerinin belirlenmesi ve igsleme adimlarinin birbiriyle yakindan
baglantili hale getiriimesi sayesinde yuzey kalitesindeki dediskenlik azalir ve sirket, belirli

calisanlarin deneyim ve bilgisine daha az bagimh hale gelir.



“Istikrarli ve standartlagtiriimis prosesler giderek daha fazla rekabet unsuru haline geliyor,’
diyor Hesse. “Ozellikle mevcut nitelikli is glicti eksikligi g6z éniinde bulunduruldugunda,
Uretim sistemlerinin daha saglam ve belirli calisanlara daha az bagiml hale gelmesi

gerekiyor.”
AMB 2026°da ilk kez tanitim

PFERD TOOLS, bu entegre yaklasimi ilk kez AMB 2026’da Stuttgart'ta tanitacak. Sirket,
yuksek kaliteli yekpare karbUr takimlardan olusan kapsamli Griin yelpazesinin yani sira
makine, takim ve is parcasi arasindaki etkilesimi daha da uyumlu hale getirmek lizere
tasarlanmis otomatik cdziimleri sergileyecek. isleme uygulamalari ve yiizey isleme
konusundaki uzmanhgini tek bir hibrit yaklagsimda bir araya getiren sirket, verimli tGretime dair
yeni bir anlayis ortaya koyuyor: Ekonomik verimlilik, tek tek proses adimlarinin ne dlgtide
optimize edildigiyle degil, proses zincirindeki tim baglantilarin birbiriyle nasil etkilesim i¢inde

olduguyla belirleniyor.

Gorseller
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Silolara bolinmus diislinceye, proses adimlari arasindaki sinirlara son verin; iretimden gergek bir finansal getiri elde edin —
PFERD TOOLS’un hibrit danismanlik yaklagimi
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Hibrit danismanlik yaklasiminin bir parcasi — PFERD TOOLS dinamik isleme ve trokoidal frezeleme igin frezeler
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